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Feladat leiras

Készitse el az alabbi terven szerepl6 egyenes és ives valaszfalat és flggesztett sik

almennyezetet.

Modul 1: Szerelt valaszfalak

A valaszfal szerkezete CW75 borda, amelyre terv szerint 2 réteg A13 gk, perforalt
lemez vagy 1-1 réteg gk kerll. Az ives szakaszon a CW75 borda kiosztasa
legfeljebb 30 cm. A CW és UW profilokat a modell stabilitdsa miatt OSSZE KELL
CSAVAROZNI. A nyilds belsé bélletét NEM kell gipszkartonnal boritani, sem a

falvégeket.

B

SZERELT VALASZFAL
ALAPRAJZ
| 2x1 réteg A10,
CWT5 profilvaz
1Y 125, —
— il il ®]

.
—

T2 réteg A13 belil, 1 g A13

+ 1 ttg.perforalt lap kivl, |
CWT5 pr 'ue’aoon :
5

2%x2 réheg A13
CWTSi profilvazon

/| UAS0 profil UWT5
J,-" profilra csavarozva
S o |
.If' _




A-ANEZET
UAS0 profil UWT5

/ profilra csavarozva
,

1,80

C-C NEZET
UAS0 profil UWT75

profilra csavarozva \

B-B NEZET
UAS50 profil UWNT5

/ profilra csavarozva

[] [ 3

40

60

80

4 [T [

1,80

1,80




Modul 2: Szerelt aimennyezet

Az almennyezet szerkezete CD profil, amely az elkészult falon UD profillal
csatlakozik a szabad szélen a falak tetejére csavarozott UA bordarol kozvetlen
fliggesztbvel fliggesztetten keriljon rogzitésre. Hézagolni nem kell!
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Modul 3: Hézagolas feladat

Végezze el az ives falfelilet domboru oldalanak teljes felllet(i simitasat, a
fellletet atlosan felezze el és az atld alatti részen 2 mm vékonysimitast készitsen!



Anyagok és szerszamok listdja
- Anyaglista:

- Szarazépit6 kéziszerszamok:
o lemezollo,

csavarhuzo,

gipszkarton kés,

flrész,

csiszolg,

élgyalu,

lyukreszeld,

lyukflirész,

csiszoloracs,

glettvas,

rozsdamentes kanal.

O O O 0O 0O O O O O O

- Szdrazépit6 elektromos kisgépek:
o csavarbehajtégép,
o Utvefurd.

- Mérbeszkozok:

o kitiz6k
csuklés méréléc,
mérdszalag,
fliggbon,
vizmérték,
kicsapd zsindr,
derékszog.

0O O O O O O

- Kislétra
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A szerszamoslada specifikacidja

Egy szerszdmoslada sem haladhatja meg az 1 kobmétert és a 160 kg-ot. Az eszkoztarak szama
nincs korlatozva, de a teljes tomeg és térfogat nem haladhatja meg a megadott értékeket.
(EuroSkills szabvany)

Az aldbbiakban felsoroljuk azokat az eszkdzoket, amelyeket a versenyzé vdlaszthat:

- Kézi szerszamok:
o lemezolld, profilvagd ollo,
o csavarhuzé,
o behuzhaté pengéjli kés,
o szuroéflirész, specidlis flrészek,
o csiszolépapir,
o élgyalu,
o lyukvagé flrész, lyukreszeld
o specialis flirész gipszkartonhoz,
o csiszoldracs,
o szivacsok
o glettvasak, spatulyak
o rozsdamentes simitékanalak.

- Szarazépit6 kézi elektromos gépek:
o csavarbehaijto,
o ltvefuro.
o elektromos profilvago,
o elektromos szuréf(irész.

- MérGeszkozok:
o jelolé filcek, ceruza,
o O0sszecsukhaté mérce — csuklos mérce.
0 mér@szalag,
o fliggdon,
o vizmértékek,
o kicsapd zsinér,
o derékszog,
o korz6,

- Fellépd létra (2-3 fellépds)

Minden fém profilt csakis kézi-, vagy elektromos profilvagéval, illetve lemezolléval lehet vagni,
a gipszkarton épit6lemezek, a stukkok és a panelformak alakitasa csakis kézi pengével, vagy
elektromos szuro flirésszel alakithatd. Ennek kovetkeztében az elektromos korfiirészek, és
sarokcsiszoldk hasznalata tilos a versenyen.



ERTEKELES SZEMPONTIJAI:

, . . f oz . .. Pontszamok
Tipus Szerkezet tipus Az informacidtartalom vazlata alapjan ~
Max. | Elért
- Profilok vagdsa - 6sszedolgozasa 10
- Lemezek szabasanak megfelel6sége 10
- Illesztési hézagok pontossaga 15
- Falcsatlakozasok kialakitasa 10
Modul . s )
1 Valaszfal szerkezet készitése - Anyagkezelés 5
- Méretpontossag 10
- Falvég kialakitas 5
- Fuggllegesség 5
- Elkészilt fellilet egyenletessége 30
- Profilok vagasa - 6sszedolgozasa 10
- Lemezek szabasanak megfelelGsége 15
Modul | . - lllesztési hézagok pontossaga 15
5 Almennyezet szerkezet készitése - Falcsatlakozasok kialakitasa 10
- Anyagkezelés 10
- Méretpontossag 10
- Elkészilt fellilet egyenletessége 30
- Elkészilt felllet egyenletessége 30
Modul .
3 Fellleti simitas készitése - Atld kit(izésének pontossaga 30
- Sikvaltas esztétikaja 40
EZENKIVUL pontozandé:

a munkateriiletre hozott szerszdmok megfelel6sége LADA és azok munka
kozbeni szakszer( alkalmazasa, nem csupan munkavédelmi szempontbdl,

az épit6éanyagok szakszer( kezelése, szabasa, szabas utani el6készitése,
taroldasa még beépités elbtt,

az épitéanyagok takarékos, ésszer( szabasa, hulladék minimalizalas,

Vs

épitési gyorsasag, ido,

s

az épités esztétikus kivitelezése,

épitési terlleten tarolt épitési veszteség esztétikaja,

munkahelyi rend.
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Egészségiligyi, biztonsagi és kornyezetvédelmi
iranyelvek:

- Egyéni munkavédelmi eszk6zok:
o munkavédelmi cipd,
o munkavédelmi kesztyd,
o védGszemiiveg,

o csavartaska.
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Feladat leiras

Készitse el az aldbbi terven szerepl§ valaszfalat és ferde dlmennyezetet.

Modul 1: Szerelt valaszfalak

A valaszfal szerkezete CW75 borda, amelyre egy réteg A13 szigetelés keril. A
CW és UW profilokat a modell stabilitdsa miatt OSSZE KELL CSAVAROZNI. A
nyilasok belsé bélletét gipszkartonnal kell boritani (RAJZ NEM TARTALMAZZA),
am a falvégeket nem.
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Modul 2: Szerelt aimennyezet

Az dlmennyezet szerkezete CD profil, amely hosszanti oldalan az elkésziilt falon
UD profillal csatlakozik a szabad szélen a falak tetejére csavarozott UA bordardl
kozvetlen flggesztével flggesztetten keriljon rogzitésre. Az almennyezet
kozepén egy 25 cm atmérdjd nyilast kell vagni. Hézagolni nem kell!
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Modul 3: Hézagolas feladat

Végezze el a nyildsos falfellilet dlmennyezet oldali teljes fellletl simitdsat és a
nyildsok élvéd§zését!



- Anyagli

Anyagok és szerszamok listaja

sta:

- Szarazépit6 kéziszerszamok:

(@]

0O 0O 0O 0O 0O 0O O O O O

lemezollo,
csavarhuzo,
gipszkarton kés,
flrész,

csiszold,
élgyalu,
lyukreszeld,
lyukfiirész,
csiszoloracs,
glettvas,
rozsdamentes kanal.

- Szarazépit6 elektromos kisgépek:

o csavarbehajtogép,
o Utvefuré.
- Mérbeszkozok:
o kitlz6k
o csuklds méréléc,
o mérdszalag,
o fliggbon,
o vizmérték,
o kicsapo zsinér,
o derékszog.
- Kislétra
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A szerszamoslada specifikacidja

Egy szerszamosldda sem haladhatja meg az 1 kobmétert és a 160 kg-ot. Az eszkdztarak
szama nincs korlatozva, de a teljes tomeg és térfogat nem haladhatja meg a megadott
értékeket. (EuroSkills szabvany)

Az aldbbiakban felsoroljuk azokat az eszkdzoket, amelyeket a versenyz6 vélaszthat:

- Kézi szerszamok:
o lemezolld, profilvagod ollo,
o csavarhuzo,
o behuzhaté pengéjli kés,
o szuroflirész, specidlis flrészek,
o csiszoldpapir,
o élgyalu,
o lyukvagd flrész, lyukreszel
o specialis flirész gipszkartonhoz,
o csiszolodracs,
o szivacsok
o glettvasak, spatulyak
o rozsdamentes simitékanalak.

- Szarazépit6 kézi elektromos gépek:
o csavarbehaijto,
o Utvefuré.
o elektromos profilvago,
o elektromos szuréf(irész.

- MérGeszkozok:
o jelolé filcek, ceruza,
o 0sszecsukhatd mérce — csuklds mérce.
0 mér@szalag,
o fligg6on,
o vizmértékek,
o kicsapé zsinér,
o derékszog,
o korzé,

- Fellépd létra (2-3 fellépbs)

Minden fém profilt csakis kézi-, vagy elektromos profilvagéval, illetve lemezolldval lehet
vagni, a gipszkarton épitGlemezek, a stukkok és a panelformak alakitdsa csakis kézi pengével,
vagy elektromos szuré flrésszel alakithaté. Ennek kévetkeztében az elektromos korflirészek,
és sarokcsiszoldk hasznalata tilos a versenyen.



ERTEKELES SZEMPONTIJAI:

. . . f ez . . Pontszamok
Tipus Szerkezet tipus Az informacidtartalom vazlata alapjan -
Max. | Elért
- Profilok vagasa - 6sszedolgozasa 10
- Lemezek szabdsanak megfelelGsége 10
- lllesztési hézagok pontossaga 15
- Falcsatlakozasok kialakitasa 10
Modul . f s )
1 Valaszfal szerkezet készitése - Anyagkezelés 5
- Méretpontossag 10
- Falvég kialakitas 5
- Fuggllegesség 5
- Elkészilt fellilet egyenletessége 30
- Profilok vadgdsa - 6sszedolgozdsa 10
- Lemezek szabasanak megfelelGsége 15
Modul | - Illesztési hézagok pontossaga 15
) Almennyezet szerkezet készitése - Falcsatlakozasok kialakitasa 10
- Anyagkezelés 10
- Méretpontossag 10
- Elkészilt feliilet egyenletessége 30
Modul - I%Ikészijlt felllet egyenletessége 40
3 Fellleti simitas készitése - E,Ivédc’ik elkészitésének esztétikdja 40
- Almennyezet és falcsatlakozas 20
EZENKIVUL pontozandé:

a munkateriiletre hozott szerszdmok megfelel6sége LADA és azok munka
kozbeni szakszer(i alkalmazasa, nem csupan munkavédelmi szempontbdl,

az épit6éanyagok szakszer( kezelése, szabasa, szabas utani el6készitése,
taroldasa még beépités elbtt,

az épitéanyagok takarékos, ésszer( szabasa, hulladék minimalizalas,

épitési gyorsasag, ido,

s

az épités esztétikus kivitelezése,

épitési terlleten tarolt épitési veszteség esztétikaja,

munkahelyi rend.
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Egészségiligyi, biztonsagi és kornyezetvédelmi
iranyelvek:

- Egyéni munkavédelmi eszk6zok:
o munkavédelmi cipé,
o munkavédelmi kesztyd,
o véddszemiveg,

o csavartaska.
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Feladat leiras

Készitse el az alabbi terven szerepl6 egyenes valaszfalakat, az ives el6tétfalat és
ferde almennyezetet!

Modul 1: Szerelt valaszfalak

A valaszfal szerkezete CW75 borda, amelyre egy réteg Al13 lemez keril. A
hosszabb falba egy db nyilas készil, és erre a falra kiegészit6é perfordlt és
normal lemez boritas készil a terv B-B nézetet szerint. A CW és UW profilokat a
modell stabilitdsa miatt OSSZE KELL CSAVAROZNI. A nyi
NEM kell gipszkartonnal boritani, sem a falvégeket.

asok belsd bélletét
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Modul 2: Szerelt aimennyezet

Az almennyezet szerkezetét az elkészilt falra szerelt UW profil adja, szabad
szélét a falak tetejére csavarozott CW/UW 0Osszeforgatott borda. Hézagolni
nem kell!

SZERELT ALMENNYEZET

ALAPRAJZ

CW75/UWT5 o |
dsszeforgatott profil

TET T |
o 2 réteg A13 belul, :
« 1rtg A13 + 1 rtg perforalt lap |
4 kivil, CW75 profilvazon
10 B nézet szerint |
ol 2
=1 2 réteg 6,5 mm-es |
T Y gk lemez ;
+ CWT75 profilvazon |
o o .
2182 |
- = 2x1 réteg A13 |
A4 - CWT5 profilvazon
=it} N g |
N T
- ./‘l("" |
— 7N 1rigA13 gk lemez
o | o . -j\%.f AN e .
o) | RN ‘— almennyezeti boritas
s "\ L \ ferde sikban |
5] N\ 7 [ \'\.
IR X \ CW75/UWT5 |
UWT5 profilvaz osszeforgatott profil 0 J
A falra rogzitve A |

. 1.30 )

A A




A-ANEZET
~ CWT75/UWT5
osszeforgatott profil

(o]
[3p]
1
(=]
sl
- o
m.
A1, 1,30 .
. 1.41 .
a1 1
C-C NEZET

CWT75/UWT5

UWT75/ICW75 osszeforgatott profil
osszeforgatott prefilok

f13 gk lemez

1.80

1,50

rig A13 gk lemez

2 réteq 6,5 mm-es
gk lemez - ives
CWT5 profilvazon

27



28

Modul 3: Hézagolas feladat

Végezze el az ives falfelilet domboru oldaldanak teljes fellletd simitasat, a
fellletet atlésan felezze el és az atlo alatti részen 2 mm vékonysimitast

készitsen!



Anyagok és szerszamok listaja:
- Anyaglista:

- Szdrazépit6 kéziszerszamok:
o lemezollo,

csavarhuzo,

gipszkarton kés,

flirész,

csiszolg,

élgyalu,

lyukreszeld,

lyukfiirész,

csiszoloracs,

glettvas,

rozsdamentes kanal.

O O O OO0 O O O O O

- Szdrazépit6 elektromos kisgépek:
o csavarbehajtégép,
o Utvefurd.

- Mérbeszkozok:

o kitiz6k
csuklds mérdléc,
mérészalag,
fligg6on,
vizmérték,
kicsap6 zsin6r,
derékszog.

O O O O O O

- Kislétra



A szerszamoslada specifikacidja

Egy szerszamoslada sem haladhatja meg az 1 kobmétert és a 160 kg-ot. Az eszkoztarak
szama nincs korlatozva, de a teljes tomeg és térfogat nem haladhatja meg a megadott
értékeket. (EuroSkills szabvany)

Az alabbiakban felsoroljuk azokat az eszkdzbket, amelyeket a versenyz6 valaszthat:

- Kézi szerszamok:
o lemezollg, profilvago ollo,
o csavarhuzo,
o behuzhato pengéjl kés,
o szuroéflirész, specialis flrészek,
o csiszolépapir,
o élgyalu,
o lyukvagd flirész, lyukreszel
o specialis flirész gipszkartonhoz,
o csiszoloracs,
o szivacsok
o glettvasak, spatulyak
o rozsdamentes simitékanalak.

- Szarazépit6 kézi elektromos gépek:
o csavarbehaijto,
o Utvefurd.
o elektromos profilvago,
o elektromos szurofirész.

- MérGeszkozok:
o jelolé filcek, ceruza,
o 0sszecsukhato mérce — csuklos mérce.
o0 mérdszalag,
o fligg6on,
o vizmértékek,
o kicsapé zsindr,
o derékszog,
o korzé,

- Fellépd létra (2-3 fellépbs)

Minden fém profilt csakis kézi-, vagy elektromos profilvagdval, illetve lemezolléval lehet
vagni, a gipszkarton épitélemezek, a stukkdk és a panelformak alakitasa csakis kézi pengével,
vagy elektromos szurd flrésszel alakithatd. Ennek kdvetkeztében az elektromos korflirészek,
és sarokcsiszoldk hasznalata tilos a versenyen.



ERTEKELES SZEMPONTIJAI:

. . . . . . Pontszamok
Tipus Szerkezet tipus Az informacidtartalom vazlata alapjan -
Max. | Elért
- Profilok vagdsa - 6sszedolgozasa 10
- Lemezek szabdsanak megfelelGsége 10
- lllesztési hézagok pontossaga 15
- Falcsatlakozasok kialakitasa 10
Modul , S }
1 Valaszfal szerkezet készitése - Anyagkezelés 5
- Méretpontossag 10
- Falvég kialakitas 5
- Fluggblegesség 5
- Elkészilt feliilet egyenletessége 30
- Profilok vagdasa - 6sszedolgozdsa 10
- Lemezek szabdsanak megfelelGsége 15
Modul | - Illesztési hézagok pontossaga 15
) Almennyezet szerkezet készitése - Falcsatlakozasok kialakitasa 10
- Anyagkezelés 10
- Méretpontossag 10
- Elkészilt feliilet egyenletessége 30
- Elkésziilt felllet egyenletessége 30
Modul .
3 Fellleti simitds készitése - Atlo6 kit(izésének pontossaga 30
- Sikvaltas esztétikaja 40
EZENKIVUL pontozandé:

a munkateriiletre hozott szerszdmok megfelel&sége LADA és azok munka
kozbeni szakszer( alkalmazasa, nem csupan munkavédelmi szempontbdl,

az épitbéanyagok szakszer( kezelése, szabasa, szabas utani el6készitése,
tarolasa még beépités el6tt,

az épitbéanyagok takarékos, ésszer( szabasa, hulladék minimalizalas,

épitési gyorsasag, ido,

’

az épités esztétikus kivitelezése,

épitési teruleten tarolt épitési veszteség esztétikaja,

munkahelyi rend.
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Egészségligyi, biztonsagi és kornyezetvédelmi
iranyelvek:

Egyéni munkavédelmi eszk6zok:
o munkavédelmi cipé,
o munkavédelmi kesztyd,
o véddszemiveg,

o csavartaska.



